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Utatwié plytom metalowym dojscie do zgdanego potysku!

22.06.2020. Sensor Instruments GmbH: Po zakohczeniu procesu lakierowania ptyt metalowych
nalezy oprécz koloru zmierzy¢ takze stopien potysku. Dzieki temu mozna natychmiast reagowac
na ewentualne odstepstwa stopnia potysku od zadanej wartosci, a sam pomiar nastepuje in-line i
bezposrednio zaraz po zakohczeniu procesu lakierowania.

Z powodzeniem zastosowany moze by¢ tutaj czujnik serii GLOSS (GLOSS-15-60°) za pomoca,
ktérego mozna mierzy¢ stopien potysku z odlegtosci 15 mm do obiektu. Do wyswietlania danych
pomiaru wykorzystywane jest oprogramowanie GLOSS-Monitoring, ktore przesytane sg dalej
przez Ethernet do PC i przedstawiane graficznie lub numerycznie. Réwnolegle nastepuje
przekazywanie w jednym pliku danych stopnia potysku tgcznie z danymi przebiegu produkc;ji
(operatorzy urzgdzenia, data, godzina, urzadzenie, klient, produkt, zlecenie, ...) w celu ich
udokumentowania i dla zapewnienia jakoSci.
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Po zakonczeniu procesu lakierowania ptyt metalowych nalezy oprocz koloru zmierzy¢ takze stopien potysku
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Woyswietlenie danych pomiaru czujnika potysku GLOSS-15-60° za pomocg Windows®-Software GLOSS-Monitoring
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Wprowadzanie parametrow do czujnika potysku GLOSS-15-60° za pomoca Windows®-Software GLOSS-Scope

Kontakt:

Sensor Instruments

Entwicklungs- und Vertriebs GmbH

Schlinding 11

D-94169 Thurmansbang
Telefon +49 8544 9719-0
Telefaks +49 8544 9719-13
info@sensorinstruments.de
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